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o o Project No. : K70101
PRESSURE TEST CERTIFICATE |Project Name : ASU KOSICE TF
Client
Subcontractor : VAN
Subcontract No. : 5.6801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER : 016/09/05
SYSTEM
RISK CATEGORY : il
PID No. Line Size Lire No. Area Isometric No. Material Class
010/010 250 O 20007 T 256020007 1.4541
010/010 25 O 20008 TF 25020009 Monel
Test Pressure: 44 bar Test Duration: 30 min
Test Medium: N Manometers No.: 0 - 100 bar, 605991
Special requirements / comments: 0Od ventilov UK20013 a UK 20014 po napojenie do exist, potrubia.
Tlakové skiiska bola prevedena za Gasti inSpektora Technickej indpekceie SR v Kosiciach ale bez predlo-
Zeného osvedcenia o konstrukénej dokumentacii realizovanej stavby.
WITNESS SIGNATURE ~ DATE
SUBCONTRACTOCR / 7.9.2005
WITNESSED AND - - —
ACCEPTED ON BEHALF | ALE 2 ,// %* f
OF VAR
. CLIENT
NOTIFIED BODY 79” /(4\ 200 //
E-FRM-9-5-8-9




VAM GmbH & Co Anlagentechnik
und Montagen
A, Bernoléka 10, Ruzomberok

PROTOKOL O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKACH
ODOLNOSTI A TESNOSTI POTRUBIA &. 016/09/05

Miesto stavby:

AIR LIQUIDE - U. S. STEEL s. r. 0. Kosice

ASU No. 9 Kosice

Oznadenie ski$aného
potrubia:

250 O 20007, 25 O 20009

Prevadzkové podmienky:

Najvy38i pracovny pretlak:
MPa

Najvyssia pracovna teplota:
~196°C

Parametre rozvodu:

Menovita svetlost: DN 250, 25

Material: tr. 1.4541, Monel

Potrubie bolo podrobené stavebnej a

tlakovym skuskam podfa STN 130020, NV 576/02 a STN EN 13480

Stavebna skiiska

Skaska odolnosti

Skaska tesnosti

- spravnost uloZenia a jeho spédo-
vanie

- Upinost dokumentacie

Datum skasky: 07.09.05 Datum skisky: 07.09.05 Datum sk(sky: 07.09.05
- umiestnenie vystroja potrubia Skisobny pretlak: 4,4 MPa | Skugobny pretlak: 4,0 MPa
- funkcie uzatvaracich zariaden{ Skisobné médium: N2 Skasobné médium: N2
- dokongenie a kvalita zvaraéskych - . : - . . po dobu
préc Skadobna doba: 30 min. Skisobna doba: prehliadky

PouZité meracie pristroje:

kontrolny deformagény
manometer 0 - 10 MPa

& 160 mm

v. ¢, 005991

PouZité meracie pristroje:

kontrolny deformaény
manometer 0 ~ 10 MPa

& 160 mm

v. €. 005991

Potrubie vyhovuje danym prevadzkovym podmienkam. Skidska odolnosti a tesnosti bola
v ziiiysie hoire uvedenych nariadeni a nioriem Gspesna.

Ofi ventilov UK20013 a UK 20014 po nhapojenie do exist. Potrubia. Tlakova skiska bola prevedena za
Gcasti indpektora Technickej in§pekcie SR v Kosiciach ale bez predloZeného osvedéenia o konstrukénej

dokumentécii realizovanej stavby.

Za objednévatela

V KoSiciach dna 7.9.2005

Za zhotovitela
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CONSULTING&CONTROL oy » . .y Protokol /Report
OF WELDING s.r.0. Protokol o kapilarnej skiske 72/ 2005

01009 B vakin Penetrant testing profocol List.c. /Sheet No.

tel/fax:041/5006699 1 / 1

mobil 0905 253 069

e-mailc-cow@c-cw.sk Vyrobea/Producer AIR LIQUIDE

Objednévatel/ Customer: USS KoSice

Popis zvaru/ Description of weld Cislo vykresu/ Drawing No.. AIR LIQUIDE
250-020007
Priemer/ Druh zvaru/ Materidl/ PoZadovany stupeit kvality
Diameter Type of weld Material Permitted degree of quality
Hriabka/ Druh vyroby/ Rozsah kontroly/ o 1
Thinkness Mode of operation Range of control
Luxmeter/Luxmeter LX105 Skutka bola vykonana podl'a/ Examination acc to;

Druh osvetlenia

Intenzita sy tla

STN EN571-1

Huminatic 1 mixed| Light intens: » 10001x Hodnotenice podla/ Yaluation of imperf.acc to: STN EN 1289
Penetra&ny materié ] Cistig .. Penctradny &as Teplota
Penetrant type 1{e"l“g'Nordt(:St Cleaner Ralnlger 87 Time of action 20min Temperature
Penetrant Vyvojka : Vyvolavaci Cas
Penetrant Kontrastrot 88 Entwicler Enthcler 89 Time of developpm 20mm 20 OC
Cislo zvaru| Cislo zvarata Rozmer Chyba Velkost chyby Hodnotenie ! Poznamka
Weld No Welder No Dimension Defect Dimension of defects Valuation | Remark
| [
5 | 9 | | 1 |
{
6 96 1 y
7 97 1 |

General evaluation:
ZVARY VYHOVELI

Datum skasky/ Date of examination

3.9.2005
Micsto skasky/ Place of examinatior
Kosice

Skasku vykonal Name of exam.

Ing. Pavol Visnovsky

025/05/11

Valuated

Ing. Pavol Vi§ﬁovsk¥J

Vyhodnatil

025/05/11

Dta Date 3, 9. 2005
ONSUL'UN(: & CONTROL

30 ZAL Y

I'\
|Co 3'%85"0”0 Dnu oo 178437501




CONSULTING & CONTROL OF WELDING LY .. ., Protokol/Report:
" Ing. Pavol Vishovsky Protokol o skuske preziarenim |3319/2005
G, Dlhé Pole 323 : i i ;
F"“m&?; X 015 32 Silina Radiographic examination report List & /Sheet No. 111
; :::(': :12211 ‘:'11 . 55%% %Z ‘(;79 Vyrobca/Producer VAM GmbH
caw@e:ov. sk Objednavatel/Customer US Steel Kosice
Popis zvaru/Description of weld USS /VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.: 260-0-20007
Priemer Druh zvaru e . Pozadovany stupefi kvalit
Diameter 250 Weld type v Materidl / Material 14541 Permitted d);greep of quali\);
Hrubka 5 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness Mode of operation Range of control
Zdroj/Source Ir192
Aktivita Ziarica / Intensity 45 Ci Skiska vykonana podia/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 36
Hodnotenie podla/Valuation of imperf.acc lo: STN EN 12 §17, STN EN 13 480.6
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskové [Druh filmu/Film type Mierka/IQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 275 AGFA D5; Druh folii / Expoziény Cas / Exposure time Distance surface-film
Screen type:0,027 56sec 0-1 mm
o Radiogram/Radiogram Posledny | . ) Vyhodnote .
6\}/:1?; Cislo /Sp [Zvar Weld Usek / Section dr6t~ Zgzr::i?y'e Zistené chyby / Detected defects {nie Degree P;zer::;rr\::a
Number/Sp Last wire
96 0-20007 9 0-27 W14 3,5 5012,2011 \
25-63 W14 3,6 5012 \
60-0 W14 3,5 5012 v
96 0-20007 11 0-27 W14 3,5 504 v
25-60 W14 3,5 504,5012 Vv
590 W14 3,5 §156,5012 \
96 0-20007 12 0-27 W14 3,5 5012 \
25-64 W14 3,5 5041 \
620 W14 3,5 5012 vV
96 0-20007 13 0-26 W14 3,5 5012,515 )Y
24-61 W14 3,5 §012,515 )
§9-0 W14 3,5 5012 Vv
96 0-20007 14 0-27 w14 3,6 5012 \
25-60 W14 3,6 2011,6012 vV
69-0 W14 3,5 5012 \
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
Datum skusky/Date of examination 3.8.2005 Skusku vykonal/Name |Vyhodnotil / Valuated Dna/ Date 4.8.2005

of exam.: Miroslav Miroslav Orco 04/105631 Signature and stamp
Oréo 04/10531 —

Vysvetlivky / Notes: V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED W

N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED CONSULTING & CONTROL
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD OF WELDING
9. Pavel VISNOVSKY
[’DCthfé Pole 323, 013 SZE;II\LINA
0:33857920 8 SNTI37/501




CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visiiovsky
DIhé Pole 323
013 32 Zilina

Protokol o skiigke prezZiarenim

Protokol/Report:
3216/2008

Radiographic examination report

List &./Sheet No. 1M

tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99

Vyrobca/Producer VAM GmbH

c-cw@c-cw.sk

Objednavatel/Customer l;!S Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: O 20007

Priemer Druh zvaru . . q Pozadovany stupei kvali
Diameter 250 Weld type v Material / Material 1.4541 Pemitted d)c;greepeof qual'i?;
Hrdbka 5 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness Mode of operation Range of control
Zdroj/Source 1192
Aktivita Ziarita / Intensity 15 Ci Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podfa/Valuation of Imperf.accto: STN EN 12 517, STN EN 13 480.6
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskové |Druh flmu/Film type: [Mierka/IQI: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 180 AGFA DS; Druh félif/ | Expozi¢ny &as/ Exposure time Distance surface-fim
Screen type: 0,027 36sec 0-1 mm
Radiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
Z"é;a; Clelo78p | 2Zvar ogs &/ Section | dret Zg‘:r:;t';’e Zistené chyby / Detected defects |  nie P;ze'::;"rza
Number/Sp | Waeld Last wire Degree
97 0 20007 2 0-23 wi3 3 5012 v
20-60 wi3 3,1 504 Vv
58-0 wi3 3 504 \'
97 0 20007 8 0-26 wi3 3,5 5012 Vv
24-65 wi3 3.4 504 \
63-0 w13 3,5 5012 \%
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
/]
Datum skusky/Date of examination 5.7.2005 Skusku vykonal/Name [Vyh | / Valuatbd iDia / Date  6.7.2006
of exam.: Miroslav F Visfiovsky1A158/02 //|Signature and stamp
Ordo 04/10531
Vysvetlivky / Notes: V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED / / CONSULTING & CONTROL
OF WELDING

N : Zvar nevyhovel /

WELD NOT ACCEPTED

Ing. Pavol VISNOVSKY
Dihé Pole 323, 013 32 ZILINA
130133857920 DIC 6802178437/691

R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD



CONSULTING & CONTROL OF WELDING - .. . Protokol/Report;
ot Ing. Pavol Visriovsky Protokol o skuske preziarenim |3319/2005
B DIhé Pole 323 i i i ;
s M&% 013 32 Zilina Radlographlc examination report List &./Sheet No.  1/1
:::( :‘:2211 '-‘:11 i 55%% %‘; 279 Vyrobca/Producer VAM GmbH
C-ew@e:ow. sk Objednavatel/Customer US Steel Kosice
Popis zvaru/Description of weld USS /VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.: 260-0-20007
Priemer Druh zvaru " ) Pozadovany stupeh kvalit
Diameter 250 Weld type v Materid! / Material 145.41 Permitted ds;grez of qualiti/
Hrubka 5 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness Mode of operation Range of control
ZdrojiSource 1r192
Aktivita Ziari¢a / Intensity 45 Ci Skuska vykonana podia/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podia/Valuation of imperf.acc fo: STN EN 12 617, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Druh filmu/Film type Mierka/lQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 275 AGFA D5; Druh folii / Expoziény ¢as / Exposure time Distance surface-film
Screen type:0,027 §6sec 0-1mm
% Radiogram/Radiogram Posledny | . . Vyhodnote .
5\7‘:?; Cislo /Sp |Zvar Weld Usek / Section drét‘ Zgz::?;e Zistené chyby / Detected defects [nie Degree P;zer::;r:l;a
Number/Sp Last wire
96 0-20007 9 0-27 W14 3,6 5012,2011 Vv
25-63 W14 3,5 5012 vV
60-0 W14 3,5 5012 \Y
96 0-20007 11 0-27 W14 3,5 504 V
25-60 W14 3,5 504,5012 Vv
590 W14 3,5 515,6012 \'
96 0-20007 12 0-27 W14 3,5 5012 \
25-64 W14 3,6 5041 Vv
62-0 W14 3,5 5012 \
96 0-20007 13 0-26 W14 3,5 §012,515 \
24-61 W14 3,5 §012,516 \'
59-0 W14 3.6 5012 \
96 0-20007 14 0-27 W14 3,5 5012 \
25-60 W14 3,6 2011,56012 Vv
59-0 W14 3,5 5012 \Y
t
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
Datum skusky/Date of examination 3.8.2005 Skasku vykonal/Name {Vyhodnotil / Valuated Dia/Date 4.8.2005
of exam.: Miroslav Mirostav Orco 04/10531 Signature and stamp
Oréo 04/10531 A _

Vysvetlivky / Notes:  V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED CONSULTING & CONTROI
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD OF WELDING o
09, Paval VISROV g
DINe Pole 323, 013 32 2 A

ICOa285 7020 1
SO 3285700 M GO T3 /54
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OSVEDCENIE O KVALITE A KOMPLE Y EDGENI x .
<7 PREAATI LK TNOSTI VYROBKU / OSVEDCENI O SHODE A KOMPLETNOST! VYROBKU
M

Vyrobca potvrdzuje, 2e vyrobok zodpoveda svojou kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a Je v zmysle Obchodn¢ho zkonnika kompletny.

ade in Slovakia Vyrobce potvrzuje, ke vyrobek odpovids svou kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a jo v smyslu Obchodniho zakonniku kompletnt,

SKUSOBNE OSVEDCENIE / ZKUSEBNI OSVEDGENI Vyrobné &islo / Vyrobni ¢islo: 005991
Predmet kontroly / P¥edmat kontroly: Deformaény tlakomer Meraci rozsah / Mé#cl rozsah: 0-10
Typ tlakomeru / Typ tlakoméru: 13313 Jednotka / Jednotka: [MPa]
Vyrobca tlakomeru / Vyrobce tlakoméru: Prematlak a.s. Trieda presnosti / THda presnosti [%]: 1
Teplota okolia / Teplota okoli: 21°C Atmosféricky tlak / Atmosfericky tlak: 97,05 kPa
Typ kontroly / Typ kontroly: Kombinované kontrola nahor a nadol Relativna vihkost'/ Relativni vihkost: 35 %RH
Kontrolovany rozsah / Kontrolovany rozsah: 0,000 az 10,000 MPa
Poloha tlakomeru / Poloha tiakoméru: zvisla / svisla 08
Skasobné médium / Zkusebné medium: voda 0s
Presnost’ etalénu / Pfesnost etalonu [%]: 0,1 Chyba [%]
Poutzité etaldny / Pouzité etalony: ST, v.& 180010
Poznamka / Poznamka: Etalon mal pocas skdsky platné overenie.
Zéver kontroly / Zavér kontroly: Vyhovuje triede presnosti
Zékladna chyba tlakomeru (nelinearita, hysteréza pri kombinovane] kontrole) z kontrolovaného L :
rozsahu; ) A .
o ;
i R
Kontrolny bod &, Hodnota tlakomeru l Etalénova hodnota AbsoliGtna chyba Chyba z kon. rozsahu
[MPa) [MPa) [%}
1 _ g0 0000 0,000
2 2,000 - L_ 0,026 T 0,264
3 4,000 B ~ 0,029 0,291
4 6,000 ] T 0,008 20,077
5 10,000 B 10,010 | -0,010 -0,102
6 10,000 10,010 T -0,010 -0,102
7 68,000 h 6,016 _ B -0,016 -0,156
3 4,000 - i 3971 - 0,029 0,291
9 2,000 . 1,950 o 0,050 0,501~
10 | 0,000 B 00008 T 0,008 0,079 -
N...oto kontroly / Misto kontroly: Skisobria Datum kontroly / Datum kontroly: 10.2.2005
Kontrolu vykonal / Kontrolu proved!: Kavicka Petiatka:

NAVOD NA OBSLUHU A MONTAZ

Tlakomery z produkcie PREMATLAK a.s. sa mb2u pouZivat’ na meranie tlaku prostredi, pre ktoré sti uréené a kloré maju vyznaCené na &iselniku. Ak nie je thakové prostredie
urené, smie sa tiakomer pouZit na meranie tlaku takych prostredi, ktoré nekry$talizujd a nespbsobuju koréziu siasti prichadzaijlicich do styku s tymto prostredim.
Tlakomery svojim vyhotovenim zodpovedaiji norme STN EN 837 éast 1 a2 3 (ustanovenia &, 9 a 10).

* Tlakomery urgené na meranie tlaku kyslika nesm( prist do styku s olejmi a tukmi. »

Pracovné podmienky:

Tlakomery sa mézu pouzivat v zékladnych, studenych a hordcich prostrediach, ako aj v uzavretych priestoroch so suchou a vihkou tropickou klimou. Tlakomery nie je mozné
pouZivat v prostrediach so zvy$enou alebo extrémnou agresivitou (definicie podfa STN EN 60 529),

Poziadavky na pouzitie tlakomerov, presnost, hysterézia, vplyv teploty, kolisania tlaku a mechanickych vibracii st definované v &. 9 STN EN 837.

i A
Net | svilovanie sa smie pouzivat' vyhradne $tvorhran alebo Sesthran na pripajacom &ape, nikdy nie puzdro tlakomera. U tiakomerov vybavenych korektorom nuly je potrebne
skontrolovat' polohu ukazovatefa oprofi nulovej znacke. Pripadné odchylka sa odstrani otacanim nulovacej skrutky smerom doprava alebo dofava.
U tlakomerov plnenych glycerinom je v puzdre uzavrety glycerin, ktory pri umiestnen( tlakomera v prostredi s nizéou alebo vy§$ou teplotou okolia meni svoj objem a tak ovplyviiuje
merané Udaje. Z toho dovodu je potrebné po namontovani tiakomera vymenit' tesniacu skrutku v hornej Easti puzdra za skrutku s otvorom, ktora je dodavana spolu s tlakomerom.
Cez tento otvor bude vnitorny priestor tlakomera spojeny s okolitou atmosférou,
Tlakomer musi byt fahko pristupny, nesmie byt vystaveny vplyvu salavého tepla, vibraciam, tlakovym narazom a rychlym kolisaniam tlaku, Musi byt namontovany v polohe
oznaenej na Eiselniku. Pred ohriatim vriacou alebo prehriatou kvapalinou alebo parou treba tlakomer chranit dostatoéne dihou kondenza&nou sluckou, pripadne inym chiadiacim
zariadenim. Tlakomer je potrebné umiestnit v rovnakej vyske ako odber tlaku. Ak nemozno tito podmienku spinit' treba najma pri malych hodnotach tiaku pogitat' s vplyvom
vySkového rozdielu.
Medzi pripajacie polsubie a tiakomer sa na odvzdusiovanie a prefukovanie potrubia vklada tlakomerny kohit (do najvatsieho pracovného pretlaku 1,6MPa) alebo ventil (do
najvcsieho pracovného pretlaku 60MPa).
Pred prefukovanim potrubia s priamym uzavieracim ventilom treba tlakomer demontovat.,
Pri kontrole nuly sa tlakomer spoji s atmosférickym tlakom prepnutim kohtta alebo uvornernim odvzdusiovacej skrutky ventila, Kohit sa musi prepajat’ pomaly, aby nevznikol
tlakovy néraz, ktory by mohol tlakomer poskodit’

ZARUCNY LIST REKLAMACIA
Vyrobea poskytuje zaruku na kvalitu, vyhotovenie a funkciu vyrobku v zmysle §135 a Rekiamacia tlakomera je uznana v pripade, ak su spinené podmienky vyrobcu a to:
§198 zakonnika 45/1983 Zb., a to podas 24 mesiacov od datumu predaja pri dodrZani predlozeny zarulny fist zodpovedaijici reklamovanému tlakomeru, &islo fakidry o
podmienok prevadzky vyrobku definovanych v ¢.9 STN EN 837-as!' 1 aZ 3 a navodu zaplateni llakomera, neporuSena plomba u tlakomerov ktoré st zaplombované a su
na montaz, dodrzané podmienky navodu na obsluhu a montas.

i
Balit: Skusal: Datum:
Datum predaja: Peciatka predajnej organizacie:

Zaruéné_a mimozaruéne opravy vykonava v SR: — Zaryené a mimozdruéné opravy vykonavav CR:

Vyrobca: PM-INVEST spol. s r.0. PRESSTEMP s.ro. SPOGAS MONTGAS a.s. St. Stransky - ELMEP
PREMATLAK a.s. Textiind 23 Doudlovecka 48 Na sklipku 613/2 Velkomoravska 97 V ROZovém Gdoli 556
nam. Dr. A, Schweitzera 194 034 06 Ruzomberok P.0. Box 296 400 07 Usti nad Labem 695 01 Hodonin 278 01 Kraiupy n. VI
916 01 Stard Tura Tel.; 044/4325235 305 96 Plzei Tel.: 047/5503103 Tel.: 0628/321958 Tel.: 0205/712206

Tel.: 032/7753590 Tel.: 019/7320780 STN EN 10204+A1



250

Welding DN

1

2 250
3 280
4 250
5 _  Kep
8 Kap
7 Kap
8 250
9 250
10 250

1 250
12 250
13 250
14 - 250

List1

Stranka 75

250 O 20007
Q| WelderNo
o2’ %6
|23 97
| 273 96
Lo
213 0 s
o213 9.
213 97
2713 48
. 2713 98
2713 . 48
. 213 96
273 96
o213 9
L2136

VAM

VOEST MONTAGE

Protoc.No
3286-2005

© 3216-2005
3286-2005
' 3286-2005

72/2005
 72/2005
72/2005 |

| 3286-2005
' 3319-2005

' 3286-2005 .
© 3319-2005
~ 3319- -2005
' 3319-2005
| 3319-2005 |
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. SEaCOs,

Gasket & Sealing Technology

SL-Piping GmbH
IM Hock 10-12

D —-40721 Hilden

Bleiswijk, 07.01.2005

Certificate: EN 10204 /2.1,

Certificate nr. : SEACO 20050003

Unsere Ref. : VO-050005

Thre Ref. @ 1459-WG
Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestitigen wir, daf} das von uns gelieferte Material den Anforderungen
und der Spezifikation Ihrer o.g. Bestellung Nr. 1459-WG entspricht.

Seaco Groep B.V.

Gam/r & Sealing Techp, ., ..
Jan van der Heydenstraat 2¢. !

2665 JA Blelswuk

Tel. +31 (0) 10 5226¢
Fax. +31 (0) 10 5207+
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SOSTA

P

Stainless pipes

Uro

Ml Test certificate
Abnahmepxiifzeugnis
Ingpection Certficate

EN 10204-3.1. B

Auftrags - NrJ Order No..
-Zeugnis - Nr. | Cartificate No.:
Datum;
Hersteller/Manufacturer:
SOSTA GmbH & Co KG
Windrose 1-2 ; 06420 Kdnnerm

6566
840
29.11.2004

profgegenstand / Object: -
{angsnahtgeschweilite Edelstahirohre
DIN 17457 Pk2; AD 2000, W2

DIN ENISO 1128 D2/T3
Schweiltfaktor V= 1,0

Abpahmeprifnummer 04/ 840
Ausfahrungsart Tab, 6/ d1 , gebeizt

in Herstelllangen von _ 6000 mm
longitudinal weldsd stainless stosl pipas,

TWerkstoff/ -~~~

14541

Grade of material: X 6 CrNiTi 18-10

Erschmelzungsart / melting process. E
Kennzeichnung / Marking:

Herstelierzeichen / trade mark: @

Woerkstoff - Nr. / Grade No.
Chargen - Nr. { Heat No.
Abmessung / dimension

pickled
in length of. 6000 mm
Tota!l Length: 180,00 m
Umfang dar Lisfarung [ Exiznt of dalivery
Stackzah! [ “Abmassungan (mm) Chargen Nr.
- Quaniity Dimension (mm) l Heat No.

ST O o e IR UE I Ll bt e e e e g i 2 e - ——
L | 30 ( 273,0 x 5,00 | 484504 B
Chemische Analyse (gem: Abnahmeprifzaugnis des Stahtwerkes) / Chemical camposition (acc, To mii Inspection certificate )

Heat - No.- e Si Mn ‘ P S Cr [ Mo Ni Ti N
484604 0,046 0,53 | 1,050,025 0,001]{17.23] - 9,07 0,391} 0,01
Prifergebnisse [ results of inspaction : :
Zugversuch / tensile test )
Probe -Nr.: Abmessungen der Probe | Proftamp; Streckgrenze / Yield ebength | Zugtestigkeit Dehnung
Specimen No.: Dimenslon of specimen | Testlemp, {N/mm2} Tensla strength Elongation
¢ Rp0,2 Rpi Rmi [N [ mm) A5 %]
Anfordenmgen
Requrements 20 200 235 . 500-730 30
1154 DIN EN 10002 g 20 387 454 634 48
1155 DIN EN 10002 q 20 334 421 635 418
. Spektroskopische Ptﬁfung 1 Spectroscopical inspecton “ohne Bomstmdmg 1 without complaint
Besichiigung und Ausmessmq / visual nspection and dimensional check obne Beamismkng [ without complaint

Technobglsche Profung / technalogicsl test
_ Ringzugversuch / fing- ;cnsile test DIN EN 10237
IK Test/ Corroion test DlN EN IS0 3561-2-A
Zers(ormgsfrele P(Ofunq der SchwelBnahl SEP 1814, 100 %/
Nondastructive test of weld SEP 1914, 100 %
Dtch(hertspt)hmg gem DIN 17457, Abschnitt 6,5.10.3 /
Lesk tect DIN 17457, section 6.5.10.3
Rontgenprifung / radoscopy

{ EN 1435 "B", 100% weld kne)

ohne Beanstandung / without complaint
ohne Beanstandung 1 without complaint

ohne Beanstandung / without complaint

ohhe Beanstandung / withowt complaint
ohne Beanstandung / withoul compialnt

Ubsepritung nach AD 2000-W0 utd zedtifiziert nach Richtinke $7/2VEG durch den

YOV Antugentschalk, benannte SteBe, Kann-Ne.: 0045,
Oer TOV hat aul Goponzelechaung verzlchiel,

Die Anforderungen sind arfiliil.-The Raquéiremonty sre tuitled.

ke

€ i

e

.




Zapp Flanschenfabrik GmbH - 51766 Engelskirchen
w:on&lww-Fu:OZZGJ/ZQS&-E-MMW-MMMM mm
Abashmopritzaugnis / lnspection Cartificais / Certiicat d'inspoction / UM 58040 / EM 10204 3.1B -

Kunde/Customer/Acheteur 9001: 2000

. Essean
Bastal-Nr, Datumy Unser Auttrag Los Nr. Lisfarschein Nr. Zeugnis Ne,
Onder No, Date; Work Order Lot Na. Advica of delivory Caertificate No.
| Commande No. Date: Notre €1, Lot No, Avis d'expedifion | flicato No.
s, U, FB/OB/ZOO& pl42\72/ 1 0L.6. 116 ou3681/ 27082
Herstollerzelchen Abnahmestempet Listarumterg / Extent of dedivery / Btandua de iivertson
. Skyn of producar 2 Inspacior's stamp 7457 .
marqus du producteur Polncon de F'expadt 10 Stlck DN 0250 / ISO 273 PN 025
+ Sa DIN 2634 allsaits
'_w‘mm{ 1. 4541 DIN 17440 Schmetzon Nr.
ypo a6 .
Matidre No, Coules o, 175882 KRE
Anfordacungan: ADW2 W9 W10 DIN17440 Emduor;\elnmgsan:
Raquiremants: - ind of melting:
Dermandes: AD 2000 W2 W9 W10 DIN EN 10222-5 Procacs do fusion:
Ergebnis dar Priifung: / Test - Result / Résuttat f essai: N () AS nach DIH 7440
Prat- Hane/B 35 Ra [ Rm ACY V4 Karoschlagarboir /J Pr. Form jQuemrobe
Tumperalur | Hardness Wimm? PN/ mm? % o l lrpact Test/J Typeof. Sp. |[transversal
“C Trsmae | 2500 | Mo 10% | | I Resilisoce fd Tynz \ravarsal
i T e e T SN BULE AALSEE Gt
24 37 203 bss 3y 4o dso o I‘.uo a2 ISC-v | T
20 536 QTS 217 Tlﬂ TB. 10,0 60 ‘ 30 {154

Chemisch:a Zusammensatonsg: / Chamlenl composition: / Compesition Chimique: %

{ c si Ma P s Cr [ N ]
0,016 0,470 1,820 0, 034 B, 021 "7, 150 F&. 880

{ T Ta N Co Cu A Nb ]
0,173 p.017

Die gestaliten Anlordecungen sind erflit, - The requiraments are fulfilled. - Lss demandes sont dakses,
Nach EN 1SO 3651-2 Ist der Werkstof! Ik - bestandig. Inlargranular corrosion according to EN 1SO 3851-2 is satislactory.
Relon EN IS0 3651-2 te mataral est resistant Intercristallin.
legted ASTM - E 262 pr. E

Usfernistand; Stato of delfvery: - Condiion de thvielsor: - 1.070
’\ lésungsgeglint - Wasser  annealed In solttion water misa en solution eall . . °C
«_ ausder Schmiedewirme with the Jorging heal chaleur de ta Forge
normalisteri Luht normalising st nommalisation air °C

Sonstiges / Other Remarks / Autres remarques  ( WERKSTOFFHERSTELLER NACH DGRL97/23/EG )
gestellnummer: 1/521869/VK3/Lagertr. Schmidt

MaBprifung und Obarftachenbesichtigung erfolgle ohne Beanstandung. Waerkstofivarwechsiungsprifung wurda durchgelThnt,
Dimensions / Surfacs without objsction / Test to verity baich and quality has baen carried out.

La prise da mésurs st la contrdle de la constitution de la suparfice est passds sans réclamaton,

Une examinalion du confusion de matariaux st roalisé.

Es wird bes!atiq(, daf} die Uelerung don Vsreln@ungon bei der Bastellung entspricht.

We heraby cortify thal the material described above has bean tested and complies with the terms of the order.
La resultal du védication esl conforme avec les spocilicalions demandéas.

Datum der Prifung / Date of the examination / Dale de l'examinationD?'/1 1/2004

Das Zougnls Ist ohne Unterschilit gltig / The raport s vaild without eignature / La carlificat est valablo sans signatura

Zapp Fanschenfabrik GmbH Dar Werksachvorstdndige / The export / L'expert Scholz QM-L




Abnahmeprilfzeugnie Nr. 20601009.05
Tust repostfinapeciion Cardificate N°

Nach DIN EN 10204 - 3.1.B
According

)

Yo L

WILHELM ** 727
GELDBACH 7,
)

Piping Equipment ! ¢
Withelm Gaeldbach Piping Equipment GmbH
Amizstralte 4 O - 31552 Rodenbarg

= Telefon +49 (0) 6723/ 7407-0

Telefax +49 (0) 5723/ 7407 - 22

EMad  Info@geldbach.com

smminomsesm § st ID-Nr.: DE 811 708 775

Datum: 11.01.2005

thre Auftrags < Nr.! Rechnungs - Nr. 20501009 Lleferdatum 41.01.2005
eme ] Y OUF OPD@E e O o e involog-» R® - - e Dalvery.dale oo e e
~— TYKeénnzsichnung ~ Zeichen don“Horatellars"“"@T”""” -~ -~ —-Zglchan des Werksachverstindigon- fA- .
Marking: Menufacturers mesk Inspectors stamp )
Bezelchnung Warkstoff Prifgrundtagen / Anforderungen Lief.-zust) Erschm.
Designation of article Materal Requirements Del. cond. | Melting proc.
DIN2634 PN25 XBCNITI18-10 DIN 17440 +AY E
I “FJ 2507273 1.4541 AD2000 - W9; -W2Z; -W10/ TRD 107/ TRB 100
Pos.NriManga|Abmessung Schmatze Nr.|Coda - No,  [Probe < Nr.
! o' | Quentity Dimenslon Heat n® A Testn'

5 13 |DN 2507273 041103, | 1 2 3 4
Schmslzanalyse [ Haat analysis - B
Schmslxa Hr. c 8l fin P S Cr Ho Wi £4 Ti N Cu ] Vv Nb
Heat n* % % % o % % % % % % % %a % %

041103. 0,043| 0,490| 1,280 0,034| 0,008] 17,470 9,230 0,270 I [
Machanlsche Prifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Karbschlagversuch DIN EN 10045; 1SO -V - Probe / impact test
Harteprifung nach Brinall DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test
Priftemperatur: RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/8=027% cn
Proba - Nr. P{'oben- Streckgrenze Zugfestigkelt {Dehnung | Einschn. Schlagarbelt Hirteprifung
age
Testn* Dlmg:ﬁon Yisld strength Tensle Elongation | Reduct of Energle of Impact Hardness
strength area
Re . Rm A -2
O Rp 1% | Reh/Rpt. Lo=5do J
T 0.2%
: Nmm* | N/mm? | Nmm? % % t12)3 1 Mm HBW
1 t 310 275 645 45,0 1211 122| 120 121 163 - 179
2 t 285 250 635 48,0 122 | 1211 120 121
3 t 275 240 630 48,0 121 | 120} 122 121
4 t 280 245 825 47,0 123 1 119 120 121
Waelters Priifungen / Additional lssts
Mafi- und SichtprGfung fsurface and dimensional Inspaciion ohne Beanstandung L ——1
IK Test gem. DIN 50914 /tosting the resisiance of steintess stests to Intergranular corroslon ohne Beanstandung |
Profung auf Werkstoffverwechselung / testing for material discropancios ohne Baanstandung
Kerbschiagarbelt bei -100° C 43,) 45J 463
AR § PR

Die gestsiiten Anforderungen eind erfOllt. Dor Werksachverstindige

The requirementis are fultfited

ey

Oberproft nach AD 2000 - Markblatt WO/TRD 100 durch den T3V HannovorfSachsen-Anhalt e.V. mit Yarzlcht auf Gegonzelchnung.
Zort!fiziort nach Druckgerits-Richtiinle (97/23/EQ) durch die TOV CERY - Zortiflzlerungsstelie for Oruckgerite daor

TOV NORD GRUPPE; bonannta Stolle, Kann-Nr, 0045

Approvad acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TOV HannoverrSechsen-Anhail 6.V, with renounce of countersipnment, Cedifiod acc, to Prossure
Equipmant Directiva (97234 G) by TOV CERT - Cortitication body for pressure squipment of tho TOV NORD GRUPPE; noltfied body, rog.-no. 0045
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Nirabo . A, 47
B Motaliverarbeltungageselischaft mbH : B 25
Rohrbogen - Reduzicrungen -

Mainhausan

= o———— et R LU CR T Edelstahl
Nirobo GmbH Fernruf Teleﬂx)

Postiach 1129 (o6182) (06182 [

63528 Mainhauson  8901-0  8901-80+81 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1B

gem.EN 10204 / DIN 500489
INSPECTION CERTIFICATE

: Nr.: 00052347

Bestell-Nr. / Order-No.
5400329 10000 fax ad sm

vom / from 22.03.2005
Warks-nNr. / Our Order-No.
52347

Pridcegenstand, Olscriplion Part: hen :
Einnahtrohrbogen, DIN 2505’ 90 Grad WO-ZgukennungdasTechr\isc en.bemachung.«nverens
Bauart 3 - 1,5 d, Teil 1, PK 2 Hessen'e. V, vom 11, 7. 1977 - Aktenzeichen W 2335
welded stainless steel elbows, V = 1,0 .1 Werkstolf: 4541
Abnahae gem. AD2000-¥2/U10-vdTOV 1252 GradectMateriat; X 6 CPrHLTL 18 10
TLE DIN 2608 - DGRL G87/23 EG
Lohnfertiqung aus beigestellten Rohren Erscnmalzungsart. ERDD  iElectrostou;

Stedlmaking Process:

Kaltverformt, nicht wirmebehandelt
gem. HP 7/3, Kaltverformungsgrad = 8,0 %

Kannzelchnyng: Harstellaeenicnen/Trace dark

. Marking: warkstoH-Nr /Crage-Nog 2
m1t Fase j Chatgen-Ne./Heat-No,
Umiang der Lieferung / Quanlity trom the delivery

Pas Stuckzah! Abmessungen {(mm) Churgon-Nr, Prabe-kr, Beschligung u. AUsmessung

tem Quantily . Oimenaion {mm) Heal-Na. Teaat plece-No. Inspeglion and Measurement

02 24 1273,0 x 6,30 4£B4B0OG £616/1 ohne Beanstandung

441672 without complaint

Chemische analyse (gem. Werkzeugnis des Stahiwerkes) / Chemical composition (according to certificate from the Steelwork)

s, c | s | M| P s | o | N | Mo | m | No | Ta| Cu

484604 0,046] ©,53{ 1,05/0,025, 0,00117,23| 9,07 0,381

Ergebnis dar Prisfung / Mechanical Properties in condition of delivery

Abmessungen des Probaslabes in Dehngrenza/Proal Slresa | Zuglestighell Behnung
. P"’“‘“'N mm Brells x Dicke (N/mmo] IN/mm?) b
est plece-No. dimanslon of test pioce Rpo2s | mpte Tensile Strangth | Elongation | €5 wird bestatigl. dag dic gelislerten
Antorderongen: * Teils den oben angegebensn
Reauirement 200 235} 500-730 15 Lieferbedingungan entsprecten.
L1671 DIN EN 10002 T1 ROG,0] 525,0 | 678,0 ;3,8 Des Materlal befindet sich im
4416721 DIN EN 10002 T1 525,0 | 538,0 684 ,0 44,0 vorgeschriebenen Lleferzustand.

We certify, that the material comply
with the abave specitication. The test
resuits in the enclosure cot«spond
| Bestandigkei: gegen interkristalling Korrosion gemaf EN 1SO 3651-2 ohne Beanstandung| with the requirements.

Intergranular corrosion test according to EN 1SO 3651-2 without complaint
Varwechsiungsprofung durch Spekiroskop = 100% ohne Beanstandung Der Werksachverstanaigs
Spuclroscopic chack tor mix-up ol mulerial = 100% without complaint Work tnspactor

Bemerkungen:Z€rstorungsfrele Prufung/PFrufdruck:
Comment: 100 x U%rbelstr*OinprUFung gem. SEP 1914
Dichtheitsprufung DIN 17457-6.5.10.3=0.B
APZ EN 10204/3.1B vom Vormaterial.

e

PR PR N7 0K N
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Zapp FIanSchenfabrik GmbH - 51766 Engelskirchen

Tel: 02263/ 8080 - Fax: 02263720520 - E-mali: info@Zapp-Flansche.de - Internet: www.Zapp-Flansche.de

Abnahmeprilfzeugnis / Inspection Ceriificate / Certificat d'inspection / DIN 60049 / EN 10204 3.1.B
DIN EN IS0 8001: 2000

Kunde/Customer/Achetsur QA-NIr, T 04100 20050545
Besteli-Nr. Datum: Unser Auftrag Los Nr. Lleferschein Nr. Zeugnis Nr.
Ordsr No. Date: Work Order Lot No. Advice of delivery Ceriificete No.
Commande No. Date: Notre rét. Lot No. Avis d’expedition Centiticale No, |

5401158 12/07/200% 051407/ 1 05. 2, 103 051729/ 1t 127706

Herstellerzeichen Abnahmestempe! (57 Lieterumfang / Extent of dellvery / Etendue de liverison

ign of producer Inspector's stamp % 9 stlick DN 0250 / ISO 273 PN 040

m d duct Poi de !’ it o . :
arque du producteur oincon de I'expe + oa DIN 2635 allseits
Werkstoff Nr. 1. 4541 DIN 17440 Schmelzen Nr.

Type of steel Cast No. 42821 ut
Matiere No. Coulee No.

Anfordorungen:  ADW2 W8 W10 DIN17440 Erschmelzungsart:

Requirements: AD 2000 W2 W9 W10 DIN EN 10222-5 Kind of melting: E+A. O, D,
, Demandes: Procedé de fusion:
Ergebnis der Prifung: / Test - Result: / Résultat d'essai; (") A5 nach DIN /41,
Praf- Harte/B30 Re Rm A 4 Kerbschlagarbeit / J Pr. Form ,amrprobe
Temperatur | Hardness N/ mm? N/ mm? % % Impact Test/ J Typeof. Sp. |transversal
°C Trempe | Rp0,2% | Rp 1,0% Résliience / J Type | truversal
20 154 259 299 569 . 59,0 64,0 184 16 168 | ISO-V T
20 160 273 313 579 54,0 53,0 160 B6 170

Chemische Zusammensetzung: / Chemical composition: / Composition Chimique: %
cr

[ Si Mn P s Mo Ni ]
U, U7 0,370 1; 850 0,028 0,078 7, 100 9, 190
Ti Ta N Co Cu Al ._Nb ]
U, &40 0,070

Die gesteliten Anforderungen sind ertiillt, « The requirements are fulfilled. - Les demandes sont réalises.

Nach EN ISO 3651-2 ist der Werkstoff ik - bestdndlg. Intergranular corrosion according {o EN 1SO 3651-2 is salisfactory,
Selon EN SO 3651-2 le material est resistant intercristallin.

“»tasted ASTM - E 262 pr. E

cleferzistand: State of dellvery: Condition de livralson: 1.070
6sungsgeglht Wasser annealed in solution water mise en solution sau °
aus der Schmiedewadrme with the forging heat chaleur de {a Forge
normalisiert Luft narmalising air normalisation air °C
. S G Q

MaBprifung und Oberflachenbesichtigung erfolgte ohne Beanslandung. Werkstoftverwechslungsprifung wurde durchgefihr.
Dimensions / Surface without objection / Test to verity batch and quallty has been carried out,

La prise de mésure et la contrdle de la constitution de la superfice est passés sans réclamation,

Une examination du confusion de materiaux ast realiss.

Es wird bestétigt, dafl die Lieferung den Vereinbarungan bei der Besteliung entspricht,
We hereby certify that the material described above has been tested and complies with the ferms of the order.
Le resultat du vértication est conforme avec les specifications demandées,

: 10/03/2005
Datum der Priiffung / Date of the examination / Date de I'examination

Das Zeugnis ist ohne Untarschrift glitig / The report is valid without signature / Le certificat ast valable sans signature.

Zapp Flanschenfabrik GmbH Der Werksachverstandige / The expert / L'expert Scholz QM-L
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Werkzeugnis/Abnahmepriifzeugnis Test reportAnspection @‘éﬂﬁﬁ@ G;ﬁ)\é‘Ce/zoy’r
oot s Wilhelm Geldbach
Relevé do contrdle/Certificat de Reception Nr.ae it KL 04224 d 5
Industrie
[

Mechanische Priifungen/Mechanical tests/Essais mecsniqua
Zugversuch EN 10002-1 { tanslle strength / essais de traction

Probe- Proben- | Prif- Strackgrenze Zugtestighkeit Dehnung Brechiiung Rartepriffung
Nr. ) fage temp. I o sdudonof wea | DIN EN 1SO 6506-1
’ Yietd streaglh Teasila strength | Elongation | Diminution de Hardness
fa section '
Test-N° Dirsction [Testtemp)  Limme slasique  [Resistance macaniqud Mmggmml Duretd
N°d'essai Type Temp. Re Rm AV Z
degranete | d'essai | Rpl % ReivRp . HBW 251875 !
°Cc Nimm? 0,2% N/ mm % % \
N/mm?* :
2413/00 Q RT 441 336 D | 34,00 120 - 130 1

Kerbschlagblegeversuch EN 10045-1 Timpact lest ! Essais de flexion par choc \
ProbeNr | Proben- | Form | Prliftamp, Schiagarbelt KV

: A form
lage Energie of impact Typ
Tostt¢ | Dimction | Type ) Testtomp. Essais de reslliance
N° d'essai Type Type | Temp, d'essal ALo = do
! J eprouve’e *C

B: G =2in
C: G =1in
D:Lo = §,65VFo
E: G = 14in

]
Dehnung w
|
|

Zusatzliche
Angaben:
Additional remarks
Aulres remarques

L

Besichtigung und Ausmessung ! 0.B. Surface and dimensional inspection | W.0.
Inspection surface et dimensions : salisfaisant

Die gesteilten Anforderungen sind erflilit. The requierments are fullilled,
Les conditions imposées sont satisfaltes.

Wilhelm Geldbach Industrie GmbH
Ziegelstr, 17

45886 Gelsenkirchen

Tel. Qualitatsstelle: 0209 / 1580322/23/180
Der Werksachverstandige/Works

inspactoriL expert de |'usine

EDV-Zeugnis / EDI Test-Cert

SOURNY charge NN 2Y doc Seita 2 von 2



“Warkzeugnis Abnahmeptﬁfzeugnls

Tesl reporVinspaction Cervficate N°
Relevé de contrdlu/Cartificat de Réception N’

nach
according

EN 10 204 -3.1B

- —
SL - PIPING
M HOCK 10 - 12

40721 HILDEN

i Zeichen des

| Harstellarwerkes

\ Manufacturec's mark/Sigle tu producteur

{0)

R
(Gro/upe Genoyer

Win_n:Ge(dchh
Industrie-

QM-System zertifiient gach DGRLYINVEG dwck RW_TUV.-: i
QA-Sysiem cortified in soc. 1 PED Y7RILC by RWTUV-003

30.06.2005
JC

Zeaichen des Werksachverst%indlgen
Inspector’s stamp/Poingon de I'expert

Thre Auftrags-Nr.

Your arder-N°/Votre commande-N°

Lieferdatum
Delivery date/Date d. tivr.

Liefarplan-Nr.
Delivery-Note-N°/ BLN®

Komm,.-Nr./(Prif-Nr)

‘ 290.08.05 \ Works-Ne/Rapport-N°

Pos. Menge Bezeichnung des Gegenstandaes
ltem/Poste Quantty/Nombre Designation of artcle/ésignation du prodult .
03 T-STUCK DIN 2815 T1 530X355 25,0X17,5

BEIGEDREHT AUF 11,0/ 8,0

Aniorderungan/Requ\ormemuSpecmcamns

Werkstoff/Matedaltatisre
S58/ DIN 17175 '

e

RD102/107.VdTUVA 252,DIN 2609

Steel-Maker:

schmelze Nr./Heal-N*/N° do coulée

gchmelzanalyse/Hoat analysis/Anatyse sur couléo

|

Valcovny

Erschmelzungsart/Melting proc. l - E
Procodd d° blaboration

o[ 5% [ W%k | P% | S% | Crk Mo% | N% |
—0A3 | 023 | 0@3 | 0019 5,020 |
.
T T% | N% | Cu% | V% | No% Ceq %

Lieferzustand/Oetivery condillon/Etat do Hvralaon

0,024 0,006 | 0,14 1

Narmalgegliint 810°C / Normalized 910°C;

]

501504 chrye 30123.doc Seite | von 2




Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice ‘ |
Bestell-Nr. $K20051000 - Kom, 5.6801.6 e’ o _Sl-piping]
s e

s

e O WY T

sl-ref.: 1807-wg
Besteli.
sl piplng Rohr menge Einhoit Bonennung Mah 1§ Mat 2 Wark Abwelchungon Abwolchungen Liefer Chargo
Pos. klasse stoff Ergdnzungen Ergsnzungen Menge
25 AALGCS 100| stk {Gasket 202 2 Q""‘;‘::;‘ it DINEN 15141 1 Wz 2.4

Seite 1 von 1



Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom, 5.6801.6 sl-piping|
sl-ref.: 1736-WG
Bestell-
sl piping Rohr menge Elnhait Bonennung Maf 4 Maf 2 Werk Abwelchungen Abwaelchungen Liefor Charge
Pos, klassa stoff Erginzungen Erginzungen Menge
Grapn witn CeNi-
7 BA25C1 8,00 Sick Gosket DN200 oy PNAO 9 W2 2.4
N Grapnt vabr i
[} 2825C1 3,00 Stck Guske! 7013 2 toiny PN4D 3 Wz 24
ke Gragad with Crii-|
9 2349C1 18,00 Stck Gasket 167164 2 iclay 19 Wz 2.4
. Gragsa with Citils
1 2825C1 1,00 Stek Gaske! 2251/ 169 2 ety PN25 1 Wz 2.4
. , Graprd with Crbire
u AaTeC: 20 | s Geskot w0 2 Intay 2 W2 24
c . Graphit whts Crhis
12 AMICY 6.00 Stek Gasket 35170 2 i G Wz 2.1
o Gragtt #ith CINI-
13 BA25CY 16,00 Stek Gaskal 35170 ) sy % Wz 2.4
5 . N Graptit with Crii- |
12 2325C3 5,00 Stck Gaskel 35170 2 155y 5 wz 2.1
) N - Graphd with Criii
g 234301 3,00 Stek Gaskal 6170 2 iay 3 WZ 2.1
T AAKOC 5,00 Stk Gaskel a1e 1328 R Geept :,:’B'L"C'N" Pras 5 WZ 2.4
. Las Contear re3 Graphtwln G
7 83321 1,00 Sk Gasval 62143 4 iy 1 W2 2.1
13 2B23C1 1,00 Stk Gaskel 521745 s 1 WZ 2.4
19 2625CY 1,00 Stex Guaskat 52143 N 1 Wz 2.4
20 ze4cct 2,00 Stek Gaskat 32146 2 2 W2 24

\
E
z
]
;
x

Saite fvon 1



Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liquide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.. 1736-WG
Bestell-
sl pipin Rohr menge Elnheit Benennung Maf 1 Mall 2 Werk Abwelshungen Abwelchungen Lisfer Chamje
Pos. Klasse stoft Erglinzungen Erginzungen Monge
TLB DIN EN 10216-5
58 mm’:m:ﬁlwh 8 Pipe, soamiess 1 10 14541
3.18 m 80 492330

Seite 1 von 1




Auftrag. 562884 Komm.schein. 14404 Kundenr: 10012 {hre Ref.: 5400080 (S g‘(g?

SCHOELLER
BLECKMARNN

Zariimieriar Harstallee aach DGR P72VEG
CertiNed Maaulactvees 1o PED 9TTHEC

EDELSTAHLROHR von/brLRQA Gt
SEAMLESS-STAINLESS X ! Mon No.: 0578
NARILOS ZUM ERFOLG

ASNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B o) TOVE

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3,1.B C.GC.P.U. V RN

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AC-Morkbiatt

. W0 WOTRD 108
Carvitivale Ho) 891447

Schoellexr-Bleckmann Zext./cert: CLl16295

Edelstahlrohr AG '

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /6

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 46% Datum/Date: 050120

Pax: +43 02630/316 683 a-mail: helga.harather@sber.co.at

Besteller/Purchaser/Commettant

Bestell-Nr,/Purchaser's Order No/Ko. de commande: 203,242

Auftrags-Nr./Works Ozder No/No. de commande d'usine: 0432663/ 3

Lieferschein/Delivery note/Avia d'expedition: 0432663/ 3Date: 05-01-11

Erzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321,

AUSF. M = KALTGEFORMT, BLANKGEGLUHT,

FINISH M = COLD FINISHED, BRIGHT ANNEALED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/01.2003, DIN 17458/07.85 PKL.2,
ASTM A269-02, AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/01.2004,
CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,

| TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC.

L. s ASTM A269-02, NFA49—117/SE}PT.1985,
SR, iy
EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5500/ 6500 MM
GERADE ENDEN / PLAIN ENDS, 0085211678

Lieferung/Descr./Liste descr.:

Pos Abmessung Menge Gewicht Stx Schmelze Pruf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Dimensione Poids Poids net Pcs Coulee  No.Epr.

100 12,0 X 1,0 MM

168,00 M 46,00 KG 28 033638 180651

Ergebnis der Priifungen/Test ResulvResuliat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gestellten Anforderungen sind erfilit. EDELSTAHLROHR AG

"The material has been furnished in accordance to the requirements.

Le material a été trouvé conforme sux exigences. Wg{/

“H. HARATHER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Pedfers: (OER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand ol Manufacturer: S BS Symbol of inspevtor (WORKS INSPECTORAEXPERT DE USINE)

Margues de Pusine: Symbole de Iinspeeteur:




Auftrag; 562884 Komm.scheln; 14404 Kundenr: 10012 Ihre Ref.: 5400080

>

Zaniigaterter Herviclior nech DGR YIRVEG
g EEHCOK E)*ALAL'ES Certlfied Manwfacturer jo PCD 9WWVEC
EDELSTAHLROHR von/ vy LRQA Garblt
SEAMLESSISTAINLESS Renanmmer / tdentdficstion Not 0528
NAHILOS ZUM ERFOLG
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TUVE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.,C.P.U, [
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B ADMerkblait
WXTRD 164
Covtitioate BHor 494237
Schoeller-Bleckmann Zert, /cert: Cl1628S
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /6
A-2630 Ternltz, Austria
Tel: +43 02630/316 463 Datum/Date: 050120
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga,harather®@gber.co.at
100 12,0 X 1,0 MM
666,00 M 182,00 KG 111 492290 153084
100 12,0 X 1,0 MM ;
260,68 M 72,00 XG 45 470067 155110

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimdcque (%)
Schmelze

Heat :

coulee C ST MH p s CR MO NI co T1
033638 0,044 0,420 1,730 0,025 0,001 17,300 0,360 10,600 0,080 0,270

produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur produit .

Nr./No C ST MN p S CR MO NI v W
000002 0,046 0,420 1,680 0,024 0,001 17,690 0,340 10,930 0,051 0,030
cu co TI AL NB B{ppm) N
0,280 0,060 0,258 0,018 0,029 15 0,013

Chemische Zusammensetzung/Chemical Cowposition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat :

coulee C sl MN P s CR MO NI co TI

492290 0,046 0,330 1.,730 0,027 0,004 17,810 0,440 11,240 0,080 0,360]

Produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur produit

Nr./No C SI MN P S CR MO NI v W
000002 0,048 0,320 1,680 0,025 0,005 18,000 0,420 11,330

cuU Co TI AL NB B(ppm) N

0,228 0,080 0,326 0,035 15 0,010

Chemische Zusammensetzung/Chemical Compogition/Composition ¢himique (%)
Schmelze

Heat '

coulee C SI MN P s CR MO NI Cco TI
470067 0,040 0,500 1,810 0,027 0,001 17,280 0,180 10,370 0,080 0,290

Ergebnis der Prifungen/Test ResultResultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Dic gestelen Anforderungen sind erfait. EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in accordance to the requirements. .
Le material a &té trouvé conforme 2ux exigences. Wf

. "R7A. HARATHER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prafers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Reand of Manulaciorer: SBS Symbat of inspector (WORK§ INSPRCTOR/L'EXPERT O USINE)

Mangues de Lusine: Syatwle de tingpecteur:




Auftrag;~562384 Komm,schein; 14404 Kundenr; 10012 Ihre Ref.: 5400080

SEAMUESS STAINLESS
NAHTLOS TUM ERFOLG

Lestilerter Hervictior mach DGR OTANEG
Crviificst Mgruiaciurer to PED SULNEC
ven /by LRQA GmbH
Rennpmmer / [deatifeation Nus 0528

ABNAHMEPRUFZEUGNLS B - INSPECTION CERTIFICATE B & TUVE

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.

nach/according to OENCRM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-MerkiAate
et WNTRD 100

Certiticnte Har 491147

Schoellexr-Bleckmann Zert./cert: C116295

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3 /6

A-2630 Termitz, Austriz

Tel: +43 02630/316 463 Datum/Date: 050120

Fax: +43 02630/316 683

e-mail: helga.harather@sher.co.at

0,183 0,080 0,229

Prif-Nr Proben-Nr. HRB RV
Test-No Sample-no. HRB HV
No.Epr. sample-nc. min

max 90 192

150651 1 71 131
2 72 134
TEMP RP0O.2 RP1.0
s MPA MBA
min 205 235
max
1 20 331 365
g HRB BV
HRB  HV
min

max 90 192

153084 1 73 135
2 73 135

1Nr./No ¢ SI MN P 5 CR
000002 0,044 0,430 1,790 0,029 0,001 17,020
cu co TI EL, NB B {ppm)

10

RM

MPA
515
680

639

| Produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur produit

MO NI v W
0,170 10,310

N

0,011

Mechanigche Eigenschazften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques

A5 A2
% %

35 35
48 44

Ergebnis der Priifungen/Test ResuluResultst des essais:

Die gesteliten Anforderim gen sind erfilllt,

The material has been furnished In accordance to the requirements.
Le material a été rouvé conforme suy exigenccs.

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prifery:
Brand of Manufactorer: S BS Symbol of inspector
| Morques d= Pusine: Symbole de Vinspeetcur:

SCHOELLER-BLECKMANN
EDELSTAHLROHR AC

Aratis
R7A. HARATHER

(DER WERKSSACHVERSTANDIGH)
(WORKS INSPECTORAENPERT DE USINE)




Auftrag..562884 Komm.schein: 14404 Kundenr: 10012 Jhre Ret.: 5400080

é Zaviffuakries Wartelier nach DGR 972VEG

g E é*ico EMLPE'}E s Certined Manufaciurer to PED YHIIEC

K
EOELSTAHLROHR v /B LRQA ot

SEAMULESE-STAINLESS Kemsummer / dmlilieation No.t 0573

NAHTLOS ZUM ERIOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B ~. INSPECTION CERTIFICATE B ) TOVER
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. —_—
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3,1.B UKAS AD-Merkbait
Wk WATRD 160
Coxbidloate Bor 831147
Schoeller-Bleckmann Zert,/cart: C11629%
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /6
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 4569 Datum/Date: 050120
Fax: +43 02630/316 633 e-mail: helga,harather@sber.co.at
~) TEMP RP0.2 RP1.0 RM AS A2"
°C MPA MPA MPA % %
min 205 235 S15 35 35
TAX 680
1 20 275 301 528 65 61
101 20 272 298 529 67 62
HRB HV
HRB HV
min
rax 90 132
155110 1 67 122
2 66 121
TEMP RP0O.2 RP1.0 RM AS AZ"
°C MPA MPA MPA % %
min 205 235 515 35 35
Tax 680
: , 1 20 284 319 651 56 53

Ergebnisse weilterer Prifungen/Further test results/Résultat d'autre essals
RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50514/DIN EN ISC 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.R: IN ORDNUNG

Ergebuis der Pritfungen/Test Result/Resuliat des cssais: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gesteliten Anforderungen sind erfilll, EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements,

Le material & €t trouvé conforme aux exigences. %Wa/
'R7H. HARATHER

Zeichen dos Lieferwerks: Zeichen des Pridfers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Manufacturer: S BS Symbol of ingpector (WORKS {NSPECTOR/LEXPERT DE USINE}

Marques de Yusine: Symbole de Vinspesteur:




Auftragr 862884 Komm,schein: 14404 Kundenr; 10012 hre Ref.: 5400080

o

s ¢ H OFL LE R Zesufulerter Hersteller nach DGR 9HLIEC
Cenifia! Manufoctarer o FFD YHLIEC
BLECK mAsy
SEAMULESS STAINLESS Keanumuser / ldentificotion No: 0528
, NAHILOS ZUM ERFOLG
ABNRHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B & TOV®
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3,1.B C.C.P.U. V —
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B A\ UKAS AD Merkblaxt
oy 2w ie WANRD 100
Cuxtiflanto Mo 801147
Schoellexr-Bleckmann Zert./cert: C116255
Zdelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/page: 5 /6
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050120
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at
INTERGR., CORR. TEST 2IC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNZ AN JEDEM ROHR
MIT "RONTGEN-FLUORESZZNZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG
POSITIVE MATERIAL IDZNTIPICATION TEST ON FACH TUBE/PIPE
BY "X-RAY-FLUORESCENCI-ANALYZER": SATISFACTORY '
BLANKGEGLUHT BEI / BEIGHT ANNEALED AT / RECUIT BRILLANT
1100°C, 10 MINUTES, FAPIDLY COOLED
WASSERDRUCKVERSUCH MIT 080 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST AT (30 BAR ON EACH TUBE: SATISFACTORY
ESSAI HYDRAULIQUE 08¢ BAR SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT
ULTRASCHALLPRUFUNG KACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1615
AN 10 % DBES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG
AT 10 % OF BXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY
Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec
TUEV BAYERN (04.12.2¢03) )
u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l'expert de l'usine
Level III-Posch/ZFP
Zeichen des Prifers/Symbol of Inspector de 1'inspecteur:ZFP
BESICHTIGUNG UND NACHEMESSUNG: IN ORDNUNG
_{ INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
;A‘) INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT
i KENNZEICHNUNG : HERSTELLERZEICHEN: SBS
ZEICEEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICREN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
-WERKSTOFF (NR) -ABMESSUNG~SCHMELZE-PL NR.
MARKING: SBS-T/A-2FP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
-SMLS/S-M-PKL, 2
ERSCHMELZUNGSART/STESLMAKING PRQC./PROC.D'ACIERIATION:EF+AOD
Im Einvernehmen mit dem TOV-Bayern (Juli 1959) .
Ergebnis der Prifungen/Test ResultResultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfiiit. EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished o 2ccordance to the requirements,
Le material a &8 trouvé conforme 2ux exigences. ng/
*RTH, HARATHER
Zeichen des Licforwerks: Zcichen des Priffers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufciurer: S BS Symbol of fnspectar {WORKS INSPECTOR/LEXPERT DE USINE)
Manques de l'usine: Symbole de linspecteur:




Auftrag; 562684 Komm.schein: 14404 Kundenr; 10012 Ihre Ref.: 5400080

é Zerilfalerter Herstelter vach DGR 9TRVEG

g l(.: EHCOK EML/‘E' fE }5 Centified Mlmmt.!uu\' 1 PED 9TRVEC
EDELSTAHLROHR Yon/prLRGA Gmalt
SEAMLEES-FTAINLESS Kenaummer / 1dealifeatiot No.: 0518

HAHILOS 2UM EXFOLG

ABNRHI&EPR("JFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B c,.C.P.,U,
nach/according to OBNORM/DIN EN 10 204~3.1.8

TUOVEH

AD-Markblan
WUTAD 100
Coxvlficate Mon #P1147
Schoeller-Bleckmann Zert./cert: (116295
Edelstahlrohxr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: & /6
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 459 Datum/Date: 050120
Fax: +43 02630/316 633 e-mail: helga.harather@sber.co.at
In accordance with / en accord avec TOV-Bayern {(Juli 1959).
Auf eine Gegenzeichnung durch die zu sténdige Technische
ﬁberwachungs~0rganisation kann anf Grund des Schreibens
des TOV-Bayern vom 23.6. 19639 verzichtet werden.
Ergebnis der Priifangen/Test ResultResultat des cssais: SCHOELLER-BLECKMANN
Dic gestellten Anforderungen sind erfallt, EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in sccordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme sux exigences. %Wa/
‘RTH. HARATHER
Zeichen des Lieterwerks: Zaichen des Prifars: {DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufucturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTORAMIXPRERT DE USINE)

Maiquey de Fusine: Symbole de l'inspecteur:




